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[ BANDSPEZIFIKATION
Werkstoff thermoplastisches Polyolefin (TPO)
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[ BANDKONSTRUKTION

Gesamtdicke 2.00 mm 0.08 in.
Gewicht 2.10 kg/m? 0.43 Ibs./sq.ft
Zugkraft bei 1% Dehnung 8 N/mm 46 Ibs./in.
Zugkraft max. 16 N/mm 91 Ibs./in.
Temperatur min. -40 °C -40 °F
max. +80 °C 176 °F

) Einsatze im Grenzbereich kénnen die Lebensdauer des Bandes beeintrachtigen

Minimaler Kantenradius / Trommeldurchmesser @
m Kantenradius (min.) nein
30 mm 1.18 in.
40 mm 1.57in.

) bie minimalen Kantenradius / Trommeldurchmesser sind Richtwerte und beziehen
sich auf die von Chiorino empfohlene Verbindung

Reibwert auf der Laufseite:

m Trommeldurchmesser - Biegung (min.)
m Trommeldurchmesser - Gegenbiegung (min.)

m Stahlblech 0.30 [-]
m Kunststoff Holz Laminate 0.35 [-]
m Stahltrommel 0.30 [-]
m Gummitrommel (beschichtet) 0.40 [-]

Max. Produktionsbreite 2000 mm 79 in.

B Anwenbune
Lebensmittelindustrie: StBwaren
Lebensmittelindustrie: Schokoladeindustrie
Lebensmittelindustrie: Backwarenindustrie
Lebensmittelindustrie: Kaseindustrie
Lebensmittelindustrie: Fleischverarbeitung
Lebensmittel: Verarbeitung von Hihnerfleisch
Lebensmittelindustrie: Fischindustrie
Holzindustrie: Lackierung

PRODUKTCODE:NA1721
BESCHRANKUNG DER VERANTWORTUNG

Vveer CLEAN
[ EiGENsCHAFTEN
Feuchtempfindlich nein
Eignung fiir Metallsuchgerat ja
Permanent antistatisch dynamisch (UNI EN ISO 21179 ja
Leitfahig (UNI EN ISO 284) nein
Gleitende Abtragung ja
Rollende Abtragung ja
Gleitende Abtragung im Riicklauf nein
Muldung auf Abtragung nein
Z-Férderer nein
Schragtransport nein
Staubetrieb nein
Kurvenférderer nein
Chemische Bestédndigkeit |ink 12
B xonFoRMITAT
REACH EC 1907/2006 Verordnungsaktualisierung I
EC 1935/2004 Verordnungsaktual?s?erung Q r
EC 2023/2006 Verordnungsaktualisierung

EU 10/2011, 2023/1442 Verordnungsaktualisierung
FDA (Food and Drug Administration)

. ANMERKUNGEN

GS = Glossy Surface (glinzende Oberflaiche) - Die glédnzende
Oberflache bietet einen guten Kompromiss zwischen Anhaftungs- und
Abldseeigenschaften.

Frayless - faserfreie Kantenstabilitat

Datum der letzten Anderung: 11-03-2024

Dieses Datenblatt zeigt der Merkmale des CHIORINO Produktes, die in unserem Labor bei einer Temperatur von +23 Grad °C und relativer Luft-Feuchtigkeit 50% erhoben
wurden. Die Angaben sind Richtwerte, die nicht unbedingt den industriellen Einsatzbedingungen entsprechen und ihre Befahigung zu einer besonderen Anwendung nicht
garantieren. Die Alleinverantwortung der richtigen Wahl und des Produkteinsatzes bleibt dem Kunden. CHIORINO wird nicht verantwortlich sein fiir eventuelle Schaden, die von
der Verwendung des Produktes entstehen kénnten. Eventuelle Anderungen an die im Datenblatt aufgefiihrten Angaben bleiben vorbehalten.

WWW.Chiorino.com



(CHIORINO)

PROZESS-UND FORDERBANDER ENDVERBINDUNGS-DATENBLATT
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* Empfohlene Endverbindung EINFACHFINGER - 80 x 10 mm

Weitere mégliche Verbindungsarten:

A
EINFACHFINGER, SCHRAG-
% B A =80 mm
% B =10 mm

Weitere Informationen zu den CHIORINO-
Verbindungs-systemen finden Sie auf unseren
allgemeinen Katalog.

* Endverbindungsparameter

Heizpresse P\PL\PLS Warnungen fiir Presseneinstellung:
1. Zur Prifung der effektiven
Parameter Temperatu? auf der
: . Innenseite des Bandes
Temperatur der Heizplatte oben 125 °C wird das Thermometer
"KM330" verwendet.
Temperatur der Heizplatte unten 100 °C Einlegen des Fuhlers nach
Zeichnung.
Temperatur des Fiihlers 100 °C
Heizzeit 3 min.| 2. Entnahme des Bandes aus der Presse erst nach
Beendigung des Kuhlprozesses.
Druck 25 bar | 3 pie bestmégliche Verbindungsqualitét wird nur
Foli keine unter Verwendung der in der Tabelle aufgefiihrten
olie Verbindungsparameter erreicht. Eine regelmaBige
Uberprifung der Thermostate auf einwandfreie
Kleber . Funktion wird empfohlen.

* Schema Pressen-Aufbau

SSS e Obere Heizplatte
] —_— Oberdeckplatte
_
R antiadhasives glanzendes Gewebe (ML58)
.. $ —————— Transportband
— > Klebeband (AC401)
R Texgum SI0/S (TX104)
| _— Untere Abdeckplatte
SSS — Untere Heizplatte
* Anmerkungen
PRODUKTCODE NA1721 Datum der letzten Anderung: 15-02-2024

BESCHRANKUNG DER VERANTWORTUNG

Dieses Datenblatt zeigt der Merkmale des CHIORINO Produktes, die in unserem Labor bei einer Temperatur von +23 Grad °C und relativer Luft-Feuchtigkeit 50% erhoben
wurden. Die Angaben sind Richtwerte, die nicht unbedingt den industriellen Einsatzbedingungen entsprechen und ihre Befahigung zu einer besonderen Anwendung nicht
garantieren. Die Alleinverantwortung der richtigen Wahl und des Produkteinsatzes bleibt dem Kunden. CHIORINO wird nicht verantwortlich sein fiir eventuelle Schaden, die von
der Verwendung des Produktes entstehen kénnten. Eventuelle Anderungen an die im Datenblatt aufgefiihrten Angaben bleiben vorbehalten.

WWW.Chiorino.com



