PROZESS-UND FORDERBANDER DATENBLATT

NT1 HS

NA1138 ui

[l BANDSPEZIFIKATION

CODE

o Werkstoff Synthetikkautschuk

2

‘9 Dicke 0.2 mm 0.008 in.
E Oberflache ~ SK

% Farbe Grin

d Reibwertindex MF
}',"E* Werkstoff Polyamid (PA)

$E Gewebezahl 3

R
‘9§ Gewebeart  Flexibel

Werkstoff Gewebe mit Polyurethan-Impragnierung (TPU)

-‘% Dicke - mm --- in.
% Oberflache Gewebe

- Farbe Schwarz

[l BANDKONSTRUKTION [ ercENSCHAFTEN

Gesamtdicke 1.20 mm 0.05 in. Feuchtempfindlich ja
Gewicht 1.30kg/m*  0.27 Ibs./sq.ft Eignung fiir Metallsuchgerat nein
Zugkraft bei 1% Dehnung 3 N/mm 17.0 Ibs./in. Permanent antistatisch dynamisch (UNI EN ISO 21179) ja
Zugkraft max. 6 N/mm 34.3 Ibs./in, Leitfahig (UNI EN ISO 284) nein
Gleitende Abtragung ja
Temperatur min. -20°C 4 °F Rollende Abtragung ja
max. 100 °C 212 °F _ —— ja

M) e o ) L Gleitende Abtragung im Riicklauf nein

Einsétze im Grenzbereich kénnen die Lebensdauer des Bandes beeintrachtigen

- @ Muldung auf Abtragung ja
Minimaler Trommeldurchmesser . -
= Messerkante nein Z-Forderer nein
= Biegung 15 mm 0.6 in. Schragtransport ja
= Gegenbiegung 15 mm 0.6 in. Staubetrieb nein
@) Die minimalen Trommeldurchmesser sind Richtwerte und beziehen sich auf die Kurvenférderer nein

von CHIORINO empfohlene Verbindung . . o

Chemische Bestdndigkeit link
Reibwert auf der Laufseite: 9 - 6
= Stahlblech 0.20 [-] [ xoNFORMITAT
= Kunststoff Holz Laminate 0.25 [-] REACH EC 1807/2006 Verord ctualisi
eroranungsaktualisierun

= Stahltrommel 0.20 [-] 9 9
m Gummitrommel (beschichtet) 0.30 [-]
Max. Produktionsbreite 1800 mm 71 in.

. ANWENDUNG

Holzindustrie

Papierindustrie: Schneidanlagen

Druck- und Papierindustrie: Stapeln

Druck- und Papierindustrie: Ab- und Aufrollung

I ANMERKUNGEN
Druck- und Papierindustrie: Umreifen

Ausgabe: 10-10-2011

BESCHRANKUNG DER VERANTWORTUNG

Dieses Datenblatt zeigt der Merkmale des CHIORINO Produktes, die in unserem Labor bei einer Temperatur von +23 Grad C und relativer Luft-Feuchtigkeit 50% erhoben wurden.
Die Angaben sind Richtwerte, die nicht unbedlngg den industriellen Einsatzbedingungen ents'grechen und ihre Befahigung zu einer besonderen Anwendung nicht garantieren. Die
Alleinverantwortung der richtigen Wahl und des Produkteinsatzes bleibt dem Kunden. CHIORINO wird nicht verantwortlich sein fur eventuelle Schaden, die von der Verwendung des
Produktes entstehen konnten: Eventuelle Anderungen an die im Datenblatt aufgefuhrten Angaben bleiben vorbehalten.

Datum der letzten Anderung: 27-11-2020

CHIORINO S.p.A. - VIA S. AGATA, 9 - 13900 BIELLA - ITALIA - P.O.B. 460 - TEL. +39-015-8489.1 - FAX +39-015.8489161
chiorino@chiorino.com - www.chiorino.com



CHIORINO)

PROZESS-UND FORDERBANDER ENDVERBINDUNGS-DATENBLATT
cobe NA1138 TYPENBEZEICHNUNG NT1 HS

+ Empfohlene Endverbindung AUSGESCHARFTE KLEBEVERBINDUNG ‘4’

Weitere Informationen zu den CHIORINO-Verbindungs-
systemen finden Sie auf unseren allgemeinen Katalog.

» Ausscharf-Parameter

Ausschirf-| Gesamt- | Lénge |Gerader/ | Nocken-/ Unterseite Oberseite
maschine | starke 75°  Nutenstein-
Schnitt > typ T B Dicken- |[Endschalter T B Dicken- Endsohalter
ausgleich Ad9f. ausgleich | ,der.
mm mm rbeits- Arbeits-
platte platte
mm mm mm mm
B600 A 1,3 25 Gerader 2-10 19 0 17.5 -—- 19 0 17.5 -—-
B300 SA 1,3 25 Gerader 2-10 24 0 11-03 - 24 0 11-01 -

* Hinweise fiir den Kleberauftrag

Den Kleber K auf die Ausschérfflachen der Polyamid-Zugschicht auftragen.

Den Kleber ca. 5 Minuten antrocknen lassen und anschlieBend die beiden Enden paBgenau verbinden.

In die Heizpresse einlegen, Presse schlieBen. Pressen-einstellung nach Tabelle. Riemen in der Presse unter Druck
abkuihlen lassen.

Um eine héhere Haftung zu gewabhrleisten, sollte der Riemen nach Mdglichkeit erst 24 Stunden nach der Ausfiihrung der
Endverbindung gebraucht werden.

- Schema Pressen-Aufbau

SSS —— Obere Heizplatte Druckwerte
T tur d
L8 Heizbiatte oben | 100 °C
—— Oberdeckplatte Hoter e 100 °C

— 5 antiadhésives glanzendes Gewebe (ML-58)

-——eessssssssssssssmm—m. —— | ransportband Heizzeit 5 min.
— » antiadhésives glanzendes Gewebe (ML-58)

Anzugmoment 30

—— Untere Abdeckplatte

Kihlizeit: .
Wir e(TpfehIen den Riemen

) oder das Band aus der Presse
SSS ——— Untere Heizplatte 88

i einer Temperatur von
/70° C zu entnehmen.

* Anmerkungen

Ausgabe: 16-12-2011 Datum der letzten Anderung: 04-12-2014

BESCHRANKUNG DER VERANTWORTUNG o o

Dieses Datenblatt z,el%t der Merkmale des CHIORINO Produktes, die in unserem Labor bei einer Temperatur von +23 Grad
erhoben wurden. Die Angaben sind Richtwerte, die nicht unbedingt den industriellen Einsatzbedingungen entsprechen und i )
Anwendung nicht garantieren. Die AIIelnverantwortun%der richtigen Wahl und des Produkteinsatzes bleibt dem Kunden. CHIORINO wird nicht verantwortlich sein
fur t<§v<ﬁnlttue le Schaden, die von der Verwendung des Produktes entstehen konnten. Eventuelle Anderungen an die im Datenblatt aufgeflihrten Angaben bleiben
vorbehalten.

C und relativer Luft-Feuchtigkeit 50%
hre Befahigung zu einer besonderen
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