(CHIORINO)

CORREAS PLANAS DE TRANSMISION
conico CG329
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[l pATOs TECNICOS

Espesor total 2.5 mm 0.10 in.
Peso 2.7 kg/m? 0.55 Ibs./sq.ft
Diametro minimo de la polea (1) 50 mm 2.0 in.

(1) Los valores arriba indicados varian en funcion de la velocidad

Traccion al 1% 19 N/mm 109 |Ibs./in.
Carga de rotura 240 N/mm 1370 Ibs./in.
Resistencia a la min. -20 °C -4 °F
temperatura (2) max 80 °C 176 °F

(2) El uso de la correa en la cercania de sus valores limites puede
comprometer su vida util

Influencia humedad no

Antiestaticidad dinamica permanente si
(UNI EN ISO 21179)

Transmision de potencia sobre ambos lados si

. APPLICATIONS

Textil: mandos tangenciales

Industria de la madera

Industria de la madera

Edicion: 08-04-2019
RESTRICCION DE RESPONSABILIDAD

FICHA TECNICA

TIPO T40/25E

[l cARACTERISTICAS

- Elevada potencia transmisible con baja tension de montaje
- Estabilidad dimensional al cambio de clima

- Garantia de funcionamiento silencioso

- Sentido de marcha bidirecciénal

- Bajo consumo de energia

. CONFORMIDAD CON LAS NORMATIVAS
REACH EC 1907/2006 Reglamento y Actualizaciones

- NOTAS

El valor indicado en la columna de traccion al 1% se refiere al
valor del K relajado.

Métodos de empalme: sistema de empalme rapido “FAST
JOINT”, sin el uso de pegamentos.

Fecha ultima modificacion: 30-09-2019

Esta ficha menciona las caracteristicas del producto CHIORINO, tal como averiguadas en laboratorio a la temperatura de + 23 °C y humedad relativa del 50% vy
esto signjfica que no refleja las condiciones industriales de uso ni siquiera garantiza su idoneidad en caso de aplicaciones especiales, siendo siempre del usuario
la exclusiva responsabilidad referente al apropiada eleccién y al empleo de los productos CHIORINO. A la luz de lo antes explicado, CHIORINO no sera .
responsable para cualquier dano que ocurra debido al uso dé sus productos. Cualquiera modificacion de los datos mencionados en la ficha podra ser hecha sin

advertencia previa.
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CHIORINO)

CORREAS PLANAS DE TRANSMISION FICHA TECNICA SISTEMA DE EMPALME

conico CG329 TIPO T40/25E

* Método de empalme recomendado ZETA SIMPLE - 110 x 12 mm

Otros métodos de empalme:

. MICRO ZETA - 30 x 6 mm
B ZETA SIMPLE “FAST JOINT” - 95 x 8

A=110mm
B= 12mm -

Para cualquier informacién adicional, respecto a los métodos
de empalme CHIORINO, véase el catalogo general.

* Parametros de fusion

Prensa caliente P\ PL\PLS Recomendaciones para la regulacion de la prensa:

Valori di t 1. Ulilizar el termdmetro
alort cl pressatura "KM330", para comprobar

i 185 °C la temperatura efectiva en
emperatura plano superior %l interior de Iadbanda.
C ° olocar la sonda segun el
Temperatura plano inferior 185 °C dibujo lateral.
Temperatura sonda 170 °C
. . 2. Recomendamos sacar la banda de la prensa sélo
Mantenimiento en temperatura 2 min. al final del ciclo de enfriamiento.
Presion 2.5 bar | 3, Se garantiza el éxito en la realizacion del empalme
: ) solo si las temperaturas de la prensa son
Film ninguna exactamente las que se detallan en la tabla lateral.
Recomendamos una comprobacion periddica del
funcionamiento de los termostatos.
Adhesivo —

* Esquema de preparacion de la maquina

SSS —— Placa de calentamiento superior
| _— Chapa de nivelacién superior
e Membrana de silicona espesor 3 mm
—_— -
N — Correa
—. [—
R Membrana de silicona espesor 3 mm
| — Chapa de nivelacién inferior
Sss — Placa de calentamiento inferior

* Notes

El tiempo de mantenimiento en temperatura indicado puede cambiar en funcién de la prensa utilizada.
Nosotros aconsejamos de hacer una prueba de empalme con el fin de ajustar, en caso, el valor del tiempo util a conseguir la
temperatura de 170 °C sefialada de la sonda.

Edicion:  01-04-2019 Fecha ultima modificacion:  01-04-2019

RESTRICCION DE RESPONSABILIDAD

Esta ficha menciona las caracteristicas del producto CHIORINO, tal como averiguadas en laboratorio a la temperatura de + 23 °C y
humedad relativa del 50% y esto significa que no refleja las condiciones industriales de uso ni siquiera garantiza su idoneidad en caso de
aplicaciones especiales, siendo siempre del usuario la exclusiva responsabilidad referente al apropiada eleccién y al empleo de los
productos CHIORINO. A la luz de lo antes explicado, CHIORINO no sera responsable para cualquier dafio que ocurra debido al uso de sus
productos. Cualquiera modificacion de los datos mencionados en la ficha podra ser hecha sin advertencia previa.
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(CHIORINO)

BANDAS DE PROCESO “FAST JOINT” FICHA TECNICA SISTEMA DE EMPALME

conico CG329 TIPO T40/25E

ZETA SIMPLE “FAST JOINT” - 95

Otros métodos de empalme:

* Método de empalme recomendado

A -

|

£ A =95mm
B= 8 mm -—

Para cualquier informacién adicional, respecto a los
métodos de empalme CHIORINO, véase el catalogo
general.

* Parametros de fusion

. Recomendaciones para la regulacion de la prensa:
Prensa caliente P120 FJ

1. Ulilizarel termémetro
Valores de prensado "KM330", para comprobar
Ia} tqmpqratléra elfectlt\)/a %n

Temperatura placa superior 200 °C eCoIcl)gfaernlcg sc?ndaaseg%% by

dibujo lateral.

Temperatura placa inferior 200 °C

2. Recomendamos sacar la banda desde la prensa
Temperatura sonda - °C | solo alfinal del ciclo de enfriamiento.

i . 3. Se garantiza el éxito en la realizacion del empalme
Mantenimiento en temperatura 8 min. solo si las temperaturas de la prensa son
eRxactamegte las que se detallall)n en la tabla (Ije_lteralc.j |
i ., : ecomendamos una comprobacion periédica de
Mantenimento en enfriamiento 15 min. funcionamiento de los termgstatos. P

* Esquema de preparacion de la maquina

Placa de calentamiento superior

—
"
L

Chapa de recubrimiento superior

Yy

Y

Banda

Y

Y

Guia de contencion inferior

Y

Placa de calentamiento inferior

S

—

——
Y

* Notas

Edicion: 13-04-2019 Fecha ultima modificacion: 13-04-2019

RESTRICCION DE RESPONSABILIDAD . . .
Esta ficha menciona las caracteristicas del producto CHIORINO, tal como averiguadas en laboratorio a la temperatura de + 23 °C. y humedad relativa del 50% y

esto significa que no refleja las condiciones industriales de uso ni siquiera garantiza su idoneidad en caso de aplicaciones especiales, siendo siempre del usuario
la exclusiva responsabilidad referente al apropiada eleccion y al empleo de los productos CHIORINO. A la luz de lo antes explicado, CHIORINO no sera )
responsable para cualquier dafio que ocurra debido al uso de sus productos. Cualquiera modificacién de los datos mencionados en la ficha podra ser hecha sin

advertencia previa.
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