(CHIORINO

HOCHLEISTUNGSFLACHRIEMEN
cobe CG13

[l RIEMENSPEZIFIKATION
Werkstoff Polyurethan (TPU)
% Struktur Gewebe
(7]
g Farbe Schwarz
(o) .
Reibwert
auf Stahl 03
©
&
2 Werkstoff Polyamid (PA)
S
Werkstoff Synthetikkautschuk
[}
% Struktur Gewebe
("]
1
Jg Farbe Schwarz
=)
Reibwert
auf Stahl 0,6
[ RIEMENKONSTRUKTION
Dicke 5.60 mm 0,22 in.
Gewicht 6.30 kg/m* 1,29 |ps./sq.ft
Minimaler

400 mm 15,7 in.

Rollendurchmesser “

™" Die angegebenen Werte dndern sich in Abhéngigkeit von der

Geschwindigkeit
F' 1% 40 N/mm 228 |Ibs./in.
ZerreiBfestigkeit 1600 N/mm 9136 Ibs./in.
in. °C 2 °F
Temperatur (2) min 0 3
max 100 °c 212 °F

(2) Einsatze im Grenzbereich kénnen die Lebensdauer beeintréchtigen

Feuchtempfindlich ja
Permanent antistatisch dynamisch ja
(UNI EN ISO 21179)

Beidseitige Leistungslbertragung mdglich nein

. ANWENDUNG

Papierindustrie
Holzindustrie
Maschinenbauindustrie

Marmor und Granitindustrie

Ausgabe: 07-06-2006

BESCHRANKUNG DER VERANTWORTUNG

DATENBLATT

TYP Z12

I EIGENSCHAFTEN
- Abriebfestigkeit

- Ol- und Fettbestandigkeit
- Uberlastungfestigkeit

- Warmebestandigkeit

- Zeitstabiler Reibungskoeffizient

[ KoNFORMITAT
REACH EC 1907/2006 Verordnungsaktualisierung

] ANMERKUNGEN
Antriebe flir hohe Leistungsklassen

Datum der letzten Anderung: 02-04-2014

Dieses Datenblatt zeigt der Merkmale des CHIORINO Produktes, die in unserem Labor bei einer Temperatur von +23 Grad °C und relativer Luft-Feuchtigkeit 50%
erhoben wurden. Die Angaben sind Richtwerte, die nicht unbedingt den industriellen Einsatzbedingungen entsprechen und ihre Befahigung zu einer besonderen
Anwendung nicht garantieren. Die Alleinverantwortung der richtigen Wahl und des Produkteinsatzes bleibt dem Kunden. CHIORINO wird nicht verantwortlich sein
fiir eventuelle Schaden, die von der Verwendung des Produktes entstehen kénnten. Eventuelle Anderungen an die im Datenblatt aufgefiihrten Angaben bleiben

vorbehalten.

CHIORINO S.p.A. - VIA'S. AGATA, 9 - 13900 BIELLA - ITALIA - P.O.B. 460 - TEL. +39-015-8489.1 - FAX +39-015.8489161
chiorino@chiorino.com - www.chiorino.com



(CHIORINO)

HOCHLEISTUNGSFLACHRIEMEN ENDVERBINDUNGS-DATENBLATT
cobe CG13 TYPENBEZEICHNUNG 212
+ Empfohlene Endverbindung AUSGESCHARFTE KLEBEVERBINDUNG ‘2’

» Ausscharf-Parameter

Weitere Informationen zu den CHIORINO-Verbindungs-
systemen finden Sie auf unseren allgemeinen Katalog.

Ausschérf-| Gesamt- | Lange |Gerader/ | Nocken-/ Unterseite Oberseite
maschine | starke 75° Nutenstein
Schnitt > typ T B Dicken- [Endschalter T B Dicken- Endschalter
ausgleich Ader_ ausgleich der.
mm mm rbeits- Arbeits-
platte platte
mm mm mm mm
B600 A 5,6 135 75° 3.5-10 112 0 14,65 -—- 112 7,5 13,85 -
B300 SA 5,6 135 75° 3.5-10 120 0 08-19 --- 118 7,5 08-02 -—-

 Hinweise fiir den Kleberauftrag

Den Kleber K auf die Ausscharfflachen der Polyamid-Zugschicht auftragen. Den Primer H auf die Ausscharfflachen der
Elastomer-Beschichtung und den Kleber B auf eine Ausschérfflache der Elastomer-Beschichtung von nur einem
Riemenende auftragen.

Den Kleber ca. 5 Minuten antrocknen lassen und anschlieBend die beiden Enden paBgenau verbinden.

Sonst wie vor beschrieben.

Um eine hohere Haftung zu gewéhrleisten, sollte der Riemen nach Mdglichkeit erst 24 Stunden nach der Ausfuihrung der
Endverbindung gebraucht werden.

» Schema Pressen-Aufbau

SSS —— Obere Heizplatte Druckwerte
Temperatur der °
HeizBIatte oben 125°C
—» Oberabdeckplatte U
. . ntere
» Silikon Platt Starke 3 mm Heizplatte 125°C
. —_—> Riemen . .
Heizzeit 40 min.
—» antiadhasives glanzendes Gewebe (ML-58) Anzugmoment 30
» Plague de réglage inférieure KohZeTt

Wir empfehlen den Riemen oder
das Band aus der Presse bei

Untere Heizplatte ghn%reﬁgmperatur von 60/70° C

i

* Anmerkungen

In der Tabelle "Ausscharfungsanleitungen" versteht man sich mit dem Ausdruck "Gewebeseite", dass die Gewebeseite in
Betrléhrun tr)m,ttdtemhA,rtt)e|tst|sch ist und mit dem Ausdruck "Beschichtungsseite", dass die Beschichtungsseite in Bertuhrung
mit dem Arbeitstisch ist.

Eingestellte Temperatur mit Hilfe eines Fuhlers prifen, (120 + 5°C), der mit der Unterseite des Riemens in Kontakt ist.
Hinweis: Der Fuhler muss auf einem beigelegten Materialstuck und nicht auf dem Produkt positioniert werden (diese
Vorgehensweise zur Temperaturkontrolle muss erstmalig und anschlieBend einmal pro Woche durchgefihrt werden).

Ausgabe: 30-09-2005 Datum der letzten Anderung: 30-01-2014

BESCHRANKUNG DER VERANTWORTUNG o o . o
Dieses Datenblatt zeigt der Merkmale des CHIORINO Produktes, die in unserem Labor bei einer Temperatur von +23 Grad C und relativer Luft-Feuchtigkeit 50%
erhoben wurden. Die Angaben sind Richtwerte, die nicht unbedingt den industriellen Elnsatz_bedmgun?e_n entsprechen und ihre Befahigung zu einer beSonderen
Anwendung nicht garantieren. Die AIIelnverantwortun%der richtigen Wahl und des Produkteinsatzes bleibt dem Kunden. CHIORINO wird nicht verantwortlich sein
far gVﬁn}tue le Schaden, die von der Verwendung des Produktes entstehen konnten. Eventuelle Anderungen an die im Datenblatt aufgefihrten Angaben bleiben
vorbehalten.
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